Drejsol

TECHNISCHES MERKBLATT COATINGS

DREISODUR-2K-AC-BASECOAT J6000
Base-Coat fur GEALAN-acrylcolor®

GEALAN Fenster-Systeme GmbH — Hofer StraRe 80 — 95145 Oberkotzau.
GEALAN-acrylcolor®

1. Produktbeschreibung

DREISODUR-2K-AC-BASECOAT ist ein 2-komponentiger Basecoat in verschiedenen Farbtdnen
fur Anwendungen im 3-Schicht-Aufbau.

DREISODUR-2K-AC-BASECOAT ist in Metallic-Farbtonen (J6000) erhéltlich und auf Metallic-
und Perlglanzfarbtone der GEALAN-acrylcolor® Farbtone abgestimmt

2. Anwendungsbereiche

DREISODUR-2K-AC-BASECOAT wird fir die Gestaltung dekorativer Oberflachen ftr
Innen- und AulRenanwendungen eingesetzt.

DREISODUR-2K-AC-BASECOAT ist grundséatzlich mit DREISODUR-2K-AC-LACK SERIE 38
farblos Uberzulackieren.

3. Untergrund

Geeignete Untergrinde: mit DREISODUR-2K-EP-Grund G5510 oder
DREISODUR-2K-AC-Fuller G0310 grundierte Flachen

Geeigneter Klarlack zum Uberlackieren: DREISODUR-2K-AC-LACK SERIE 38
Artikel-Nr.: K3823-0000

Oberflachenvorbereitung: Der Untergrund muss trocken, fett- und staubfrei sein.
Die Reinigung ist entsprechend dem Untergrund und
dem Verschmutzungsgrad vorzunehmen.
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4. Verarbeitungshinweise

Mischungsverhaltnis:

mit DREISODUR-HARTER H0900
20:1 nach Gewicht

Mischen:

die Stammkomponente vor Gebrauch gut umrihren,
dann den Harter zugeben und — méglichst mit einem
elektrischen Ruhrer — griindlich mischen. Boden und
Gefallwénde mussen auch erfasst werden. Erst danach
Spritzviskositat einstellen. Zugabemenge
Einstellverdiinnung ca. 10% auf Stammlackmenge

Einstellverduinnung:

DREISOL-AC-VERDUNNUNG V4117

Luft- und Untergrundtemperatur:

optimal bei +15 bis +25 °C, nicht unter +5 °C

Materialtemperatur bei Verarbeitung:

mindestens +15 °C

Objekttemperatur bei Verarbeitung:

mindestens 3 °C Uber dem Taupunkt

Topfzeit:

3 - 5 Stunden (temperaturabhangig)

Auftragsverfahren / Verarbeitungsviskositét (DIN 53211 / 4mm / 23 °C)

Auftragsverfahren Verarbeitungs-| Verdiinnungs-| Spritzdruck| Materialdruck N
X " Duse (mm)
viskositat zugabe (bar) (bar)
1,30-1,60
. ca. 10 % auf N
FlieRbecher- 18 - 22 Sek. | Stammlack- 4 - 5bar Entrallt Materialzufuhr
Pistole/Hochdruck
menge 1-15
Umdrehungen
1,1 mm
Doppelmembranpumpe ca. 10 % auf -
wie z.B. Sata Topspray | 18-22 Sek. | Stammlack- 4 bar 4 bar Materialzufuhr
(Ubersetzung 1 : 1) menge 1
Umdrehung

Pistolen Fihrung und Applikation:

Empfohlene Naf¥filmdicke:

Empfohlene Trockenfilmdicke:

optimal leicht angewinkelt bis 45°, Abstand zum Objekt
mind. 25 — 30 cm. Das Material mehrfach in diinnen
Schichten applizieren, bis die Flache gleichmé&Rig
benetzt ist. DREISODUR-2K-AC-BASECOATJ6000 soll
im ,nassen Zustand gleichm&Rig und nicht wolkig
lackiert werden. Bei Verwendung einer ,kirzeren®
Verdunnung als V4117 besteht die Gefahr, dass es

aufgrund der schnelleren, ungleichméaRigeren
Antrocknung zu einer wolkigen, scheckigen Oberflache
kommit.

125 - 175 um je nach ObjektgréRe, abhangig von der
Anzahl der Schichten zur Erzielung einer einheitlichen
Oberflache

in Abhangigkeit der erforderlichen Naf3schicht
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5. Trocknung

Lufttrocknung:

Trockengrad 1 (staubtrocken)

bei +20 °C Raumtemperatur und einer Trockenfilmdicke
vom 30 bis 40 pm

30 - 40 Minuten

Trockengrad 3 (klebefrei)

60 - 75 Minuten

Trockengrad 4 (griffest) 2 - 3 Stunden
Trockengrad 6 (Uberlackierbar) 3 - 4 Stunden
Durchgetrocknet 36 - 48 Stunden
Forcierte Trocknung: Abliftzeit: 20 Minuten
Ofentemperatur: 30 bis 80 °C

Trocknungszeit:

6. Technische Daten

ca. 20 Minuten (bei 80 °C)

Grundstoffbasis:

hydroxylgruppenhaltiges Acrylharz

Dichte:

0,95 - 1,10 g/cm3 (je nach Farbton)

Festkorpervolumen:

21 - 30 % nach Volumen (je nach Farbton)

Festkdrpermasse:

30 - 35 % nach Gewicht (je nach Farbton)

Glanzgrad:

passend zu GEALAN-acrylcolor®

Lieferviskositat (DIN 53211/4mm/23 °C) 30 - 45 Sekunden

mindestens 12 Monate bei trockener und kihler, jedoch
frostfreier Lagerung in nicht getffnetem Originalgebinde

Lagerstabilitat:

Sicherheitstechnische Daten: siehe Sicherheitsdatenblatt

7. Lieferformen

Farbton: diverse Farbtone
Artikel-Nr.: J6000-........
Verpackung: 8-kg-Eimer (Stammlack)

400-g-Kanne (Harter)

4-kg-Eimer (Stammlack)
200-g-Kanne (Harter)

Stand von 47/2023

Anmerkung:

Die Empfehlungen fiir die Verwendung des vorgenannten Produktes werden nach besten Kenntnissen und Informationen
unverbindlich gegeben. Die Angaben und Daten stellen keine zugesicherte Eigenschaft im rechtlichen Sinne dar. Unsere
allgemeinen Hinweise befreien den Verarbeiter nicht von der Verpflichtung, die von uns gelieferten Produkte auf Eignung fir die
vorgesehenen Verfahren und Einsatzzwecke zu prifen. Jeder Verbraucher haftet selbst fur die Einhaltung der einschlagigen
gesetzlichen Vorschriften sowie fur die Beachtung bestehender Schutzrechte.

In keinem Fall Gibernehmen wir die Haftung fir Schaden, die sich aus der unsachgemafen Verwendung dieses Produktes
ergeben. Wir gewabhrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRRgabe unserer Lieferungs- und
Zahlungsbedingungen.

Das Produkt ist ausschlieRlich fur den professionellen Gebrauch bestimmt.
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